
: (  Melt flow index)   مذاب یانشاخص جر یریاندازه گ

مذاب جريان  مقدماتي   ساده (  MFR1) سرعت  و  رفتار   ترين  مقايسه  و  تعيين  براي  استاندارد  روش  ترين 

که    هاست  يکاز ترموپلاست  يژگي و  يک مذاب    يانشاخص جر  .نرم است  هاي مختلف پليمرهاي گرما  مذاب گونه 

باشد که سرعت جريان مذاب  يک عدد کاربردي مي    MFI  .دهد ي قرار م  ير را تحت تأث  يدي محصول تول  ياتخصوص

کند و معياري از سياليت يک ترموپلاستيک و تابعي از وزن مولکولي آن در دما و فشار  ترموپلاستيک را بيان مي 

استاندارد اساس  بر  آزمايش  اين  است.  اس  ASTM D1238 (ISO 1133) مشخص  با  دستگاه  و  از  تفاده 

نمايد تا بتوان پايه پليمري را به درستي انتخاب  پلاستيک ها کمک مي  MFI گيرد. دانستنپلاستومتر انجام مي 

کاي شاخص  ي  .نمود. ابتدا بايد نوع پليمر تشخيص داده شود تا با توجه به آن روش و شرايط آزمون مهيا گردد

با قطر، طول و   بر حسب گرم بور کرده از يک سوراخ )داي(ع جرم پليمر مذاب به صورت،  (MFI) جريان مذاب

پليمر   جرم مولکولي محصول تابعي از MFI مقدار  تعريف شده است  فشار معين در ده دقيقه در دماي مشخص 

مقدار چه  هر  پليمري بيشتر  محصول MFI است.  مذاب  در ترروان  باشد،  و  پايين است  انجام   تري دماي  فرآيند 

رئولوژ  ييشناسا  يبرا  .شودمي  پل  يکي خواص  جر(    يتهانانوکامپوز  يکها،)پلاست  يمرهاانواع  شاخص  مذاب   ياناز 

(Melt flow index  ) مذاب خارج شده از نازل بر حسب گرم   يزانکننده م   يان. شاخص ذوب بيگردداستفاده م

يرفته پذ   ي شاخص  ،يتخصوص  ين حالت مذاب است. ا  درمواد    يري پذ   يان از جر  ياسيو مق  يقه زمان ده دق  ي در ط

ي به نوع  ي مذاب تا حدود  يان ماده است. شاخص جر  يو وزن مولکول  يري پذ   يند مهم فرآ  يژگي دو و   يابي شده در ارز

مذاب دارد. ( Viscosity)  يسکوزيته و  يا  ينسبت معکوس با گرانرو 

:باعث MFI کاهش در مقدار

 يسخت يشافزا          –

 ياستحکام کشش يشافزا          –

يم در استحکام نقطه تسل يشافزا          –

 مقاومت در برابر خزش  يشافزا–

1 Melt flow rate 



يچقرمگ  يشافزا          –

 نرم شدن يدما يشافزا          –

مقاومت در برابر تنش ترک  يشافزا          –

يمياييمقاومت ش  يشافزا          –

يوزن مولکول  يشافزا          –

 يتکاهش جلا و براق           –

شود.  ي م يري کاهش نفوذپذ  -  

:شرح انجام کار- 

گسرم از   8تسا    3دقيقه پس  از رسسيدن دمساي دسستگاه بسه دمساي آزمسون ، سسيلندر دسستگاه را بسا    15حداقل  

سست متسراکم نماييسد. جهست پر کنيد. سپ  مسواد راتوسسط ميلسه فشساردهنده و بسا اسستفاده از نيسروي د  پليمر

اطمينسسان از عسسدم حهسسور هسسوا در نمونسسه هسساي حسسساس بسسه تخريسسب اکسيداسسسيوني ، پسسر نمسسودن مسسواد را طسسي 

دقيقسسه  5درجسسه سسسانتيگراد تنکسسيم کنيسسد ،  190يسسک دقيقسسه بسسه پايسسان برسسسانيد. ودمسساي دسسستگاه را روي 

سسيده وذوب گسردد سسپ  از داي زمان پسيش گسرم در نکرگرفتسه و منتکسر بمانيسد تسا مسواد بسه دمساي  زم ر

جسرم مسواد .  خارج شود با برقراري مدار برقي کاتر برش هساي مسواد ذوب شسده تحست بساروزني آیساز مسي شسود

 کسسرده محاسسسبه گسسرم 0.0001دقسست بسسا تسسرازوي از بسسرش خسسورده در مسسدت زمسسان مشسسخص را بسسا اسسستفاده

محصسول يسا نمونسه  MFR آمسده بدسست عسدد ، آوريسم مسي بدسست را دقيقسه ده زمسان مسدت بسا آن وتناسب

 .مواد اوليه بيشتر باشد  MFR درصد  20محصول نبايداز  MFR مورد آزمايش مي باشدکه همواره



 :مذاب یاندستگاه شاخص جر  یجزاا

.شده باشد  يتعمودي تثب يتو در موقع يداخل  يقاندازه دق يمقاوم به فرسايش، خوردگي دارا  سيلندر

يتستها  يجکه نتا  يباشد،م  يکديگراز    يليمتر م   30  يدو خط نشانه به فاصله    يو دارا  ي با دقت ابعاد  پيستون

MFI  يآيد دو خط به دست م  ينا ينب  يدر فاصله.

يستون پ  يوزنه در با   يشود،مشخص م  يشمورد آزما  يمتفاوت بسته به نوع ماده    يبا جرم ها (Load) وزنه

 .بار  زم را فراهم کند  يستون وع وزن وزنهها و پطوري قرار داده مي شود که مجم

بسته و قطر   ياربا تلران  بس يقطر داخل يدارا  ي با  و مقاومت به خوردگ يبا سخت يالاز متر (DIE) نازل جن 

 .باشد  يلندرس  يبرابر با قطر داخل يخارج

360برابر با    يآن، چرخش  يد با روشن نمودن کل  ياشده و    يفتعر  يمشدن تا  يبا فرمان کنترلر پ  از سپر  کاتر

نت که  داده  انجام  نمونه  يجه يدرجه  قطع  س   يمريپل  ي  آن  از  شده  سپر يباشد م  يلندرخارج  تا  کاتر  شدن   ي. 



برش زدن را نسبت به    يبوده و خطا  يک کاتر اتومات  ين. ا يماند منتکر م يد،خاموش نمودن کل  يازمان و    ي دوباره 

.يشود م يق دق  يارتست بس  يجهو نت  کمتر کرده  يحالت دست

يين در با  و پا يکنترل  يهاز دو ناح  يستمس   ينرا دارد ا ي انتخاب  يدما يمتنک  يفهکنترل درجه حرارت وظ  سيستم

دما، در با     يآمدن اختلاف و خطا يينبودن باعث با رفتن دقت کنترل و پا يهشده است. دو ناح يلتشک يلندرس 

 يگردد. م  يلندرس  يينو پا


